AVANT-PROPOS

En 2003, suite a 'avénement des fluides frigorigénes HFC, le COSTIC avait publié un
guide sur le confinement des fluides frigorigénes.

Face aux enjeux de la nouvelle réglementation a savoir, limiter au maximum les émissions
de fluides frigorigénes et responsabiliser tous les acteurs manipulant ces fluides, il est
apparu nécessaire de réaliser un nouvel ouvrage répondant au mieux a ces dispositions.
Ainsi, le réle des différents acteurs intervenant sur les fluides frigorigénes a été détaillé.
Egalement, la partie « récupération des fluides frigorigénes » a été enrichie avec
I'intégration des techniques actuelles et l'illustration des opérations liées a la récupération
des fluides et aux activités annexes.
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